NAVOD NA POUZITI N

OPRAVNY KIT £.3

pro opravu kabell
MPSV, MADPSP a ADPS1P

{} FENIX



. Slozeni kitu

300 mm plastové smrstovaci trubicky s lepidlem 12/4,

4 x 25 mm smrstitelné trubicky s lepidlem 4,8/1,5 pro izolaci lisovacich trubicek (pro kabely MADPSP a
ADPS1P),

2 x 25 mm smrstitelné trubicky s lepidlem 6,4/2 pro izolaci lisovacich trubiek (pro kabel MPSV),

5 x lisovaci spojka paralelni pro spojeni odporového vodice s médénym lankem,

2 x lisovaci spojka sériova 1,5 mm? pro spojeni ochranného opleteni,

2 x lisovaci spojka sériova 2,5 mm? pro spojeni Cu lanek,

4 x 30 mm smrstitelné trubicky zelenozluté pro izolaci ochranného vodice,

2 x 200 mm propojovaciho vodice Cu lanko 2,5 mm?2.

. Naradi

niiz nebo holici klesté,
lisovaci klesté pro dutinky 1,5mm? a 2,5mm?,
horkovzdusnou pistoli nebo propan-butan hofék.

. Lasady tspésné opravy

Pfi odizolovani plasté kabelu dbame na to, abychom neporusili ochranné opleteni.

U kabelt MADPSP a ADPS1P je mezi izolovanymi vodici a opletenim meziplast a Al folie - odizolovat v délce
0 cca 2 mm krat$i nez plast kabelu.

Pfi odizolovani vnitfni izolace odporového vodice nebo pfivodniho kabelu dbame, aby nedoslo k zafezu do
tohoto vodice.

Jednotlivé Zily zkratime tak, aby se vnitini spojky neprekryvaly.

Pfed lisovanim kovovych lisovacich spojek si nasuneme na vodi¢ - kabel smrétitelné trubicky.

Nikdy nelisujeme odporovy drat k odporovému dratu, ale vzdy pouzijeme pfechodovy prvek - médény drat
(vzdy provadime dvé spojky sériové umisténé za sebou).

topny kabel propojovaci vodi¢ Cu topny kabel
spojka spojka

Kovové lisovaci spojky lisujeme klestémi pro tento acel urenymi.

Po smrsténi vnitfnich izolagnich trubicek potkame, az hmota vychladne a potom smrétujeme az vngjsi
izolacni trubicku.

Smrstovani provadime pfi teploté 120 az 200 °C, nikdy nepouZivejte vy$Sich teplot (Zluty plamen - propan-
butan nebo horkovzdusnd pistole). Pokud bude povrch smrstovaci trubicky po smrsténi matny, znamena to,
Ze trubicka byla smrsténa pfi teploté vySSi nez 200 °C a spoj nelze povazovat za bezpecny!

Smrstovani provadime od stfedu dutinky ke kraji tak, aby prebytecné lepidlo vzdy mohlo vytéct na krajich
Spojky.

Plastova smrstovaci trubicka musi piekryvat na obou stranach spojky plast kabelu v minimalni délce
10 mm.



. Pracovni postup

Preruseny kabel v podlaze vzdy v dostateéné délce odkryjeme (vysekame) cca 400 mm, aby se mohla
provést dvojita spojka. Kabel dikladné ogistime.

Konce kabell odizolujeme, nasuneme smrstovaci trubicky. (obr. 1)

Zalisujeme dutinky. (obr. 2)

Pretdhneme pres spoj smrstovaci trubicku 3,2/0,6 nebo 6,4/2. (obr. 3)

Trubiéky rovnomémé smrstime a po vychladnuti rovnomérné nasuneme plastovou smrstovaci trubicku
a smrstime ji. (obr. 4)

Spojka je hotova, nechame ji vychladnout. Po vychladnuti mizeme prejit na vyrobu druhé spojky dle
stejného postupu. (obr. 5)
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