Datovy list | Obj. ¢.: 2001-1309

3vodi¢ova prlchozi svorka; 1,5 mm2; Vhodné pro aplikace Ex e II; Bo¢ni a stfedovy
popis; Na DIN listu 35 x 15 a 35 x 7,5; Push-in CAGE CLAMP®; 1,50 mm?; Svétle Se-
da

https://www.wago.com/2001-1309

329mm/
1.3inch

-

<306mm/12inch>

<——59,2mm/2.33inch

Barva: | Svétle Seda llustraéni fotografie llustraéni fotografie
Through terminal block, 2001 Series, operating tool

Our through terminal block (item number 2001-1309) ensures effortless electrical installations. Whether in industrial or building applications, our rail-
mount through terminal blocks are the perfect solution to quickly and securely connect electrical conductors. Depending on the version, you can use
them for either typical through-wiring or potential distribution. This through rail-mount terminal block has a rated voltage of 800 V and can handle cur-
rents up to 17.5 A. Conductors should only be connected to this through terminal block if their strip length is between 9 mm and 11 mm. This product
features conductor terminals and utilizes Push-in CAGE CLAMP®. Push-in CAGE CLAMP® connection technology is ideal for connecting all conductor
types. Both solid and fine-stranded conductors with ferrules can be plugged in without the need for tools—all thanks to its pluggable design. The di-
mensions are 4.2 x 59.2 x 39.5 mm (width x height x depth). This through terminal block is suitable for conductor cross sections ranging from 0.25 mm?
to 2.5 mm2. It has one level. You can connect a single potential using the three clamping points. The light gray housing is made of polyamide (PA66) for
insulation. An operating tool is used to operate this through rail-mount terminal block. Our TOPJOB® S rail-mount terminal blocks are perfect for a wide
range of industrial applications and modern building installations thanks to the secure electrical connections they provide. You can work anywhere in
the world and on any application with just a single rail-mount terminal block system. These through rail-mount terminal blocks are mounted using
DIN-35 rails.. The front-entry wiring makes it possible to connect copper conductors. The two jumper slots enable potential distribution to other clamp-
ing points. This product is designed for specific Ex applications (please refer to the product datasheet).

Elektrické Gdaje

Navrhové hodnoty dle IEC/EN 60947-7-1 Atesty dle UL 1059
Overvoltage category 1l 1l I Use group B C D
Pollution degree 3 2 2 Jmenovité napéti dle 600V 600V -
Névrhové napéti 800V - - Jmenovity proud dle 15A 15A -
Névrhové rdzové napéti 8kV - -
Jmenovity proud 175A - -
Current at conductor cross-section 24A - -
(max.) mm?2
Atesty dle CSA 22.2 No 158 Informace o ochrané proti vybuchu
Use group B C D Referenéni prostredi s nebezpecim vybu-  Viz pokyny pro pouziti v ¢asti ,Znalosti
v oy -
Jmenovity proud dle 15A 15A - Technické vysvétlivky"

N&vrhové hodnoty podle ATEX: PTB 05 ATEX 1094 U/ IECEx: PTB

05.0034U (Ex eb IIC Gb)

Jmenovité napéti podle EN (Ex e I) 550V

Jmenovity proud (Ex e Il) 17A

Jmenovity proud (Ex e Il) s mistkem 16 A
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Vykonova ztrata

Vykonova ztrata, na kazdém poélu (poten-
cial)

Jmenovity proud |, pro stanovenou vy-
konovou ztratu

Hodnota odporu pro stanovenou vyko-
novou ztratu v zavislosti na proudu

Udaje o pripojeni
Pripojovaci body

Celkovy pocet potenciall
Pocet Urovni

Pocet otvort pro mlstky

Fyzické udaje

Sitka

Vyska

Hloubka od horni hrany DIN listy
Hloubka

Mechanické udaje
Zplsob montaze

Uroveri pro znadeni

Udaje o materialu

Upozornéni (ldaje o materialu)

Barva

Materialova skupina
Izolaéni materidl

Tfida hoflavosti podle UL94
Pozarni zatizeni

Hmotnost

0.5929 W

18A

0.00183 0

Pripojeni 1

Pfipojovaci technika

ZpUsob ovladani

Materidly pfipojitelnych vodi¢
Jmenovity prifez

Plny vodi¢

Plny vodi¢; pfipojeni pfimym zasunutim
Jemné lanény vodi¢

Jemné lanény vodi¢; s izolovanou dutink-
ou

Jemné lanény vodi¢; s dutinkou; pfipojeni
pfimym zasunutim

Upozornéni (prdfez vodice)

Délka odizolovani

Smér zapojeni

4,2 mm/0.165 palcl
59,2 mm/ 2.33 palct
32,9 mm/ 1.295 palct
39,5 mm/ 1.555 palcl

Lista DIN 35

Stredové/bocni znaceni

Svétle Seda

|

Polyamid (PA 66)
Vo

0,107 MJ

499

Push-in CAGE CLAMP®
Ovladaci nastroj

Méd'

1,5 mm?
0,25...25mm?/22... 14 AWG
0,75...25mm?/18... 14 AWG
0,25...25mm2/22...14 AWG
0,25...1,5mm?/22...16 AWG

0,75...1,5mm2/18... 16 AWG

V zavislosti na vlastnostech vodic¢e miize
byt mozné pfimym zasunutim pfipojit i
vodi¢ s mensim prlfezem

9...11mm/0.35...0.43 palct

Celni zapojeni
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Pozadavky na prostredi
Teplota pro zpracovani

Trvald provozni teplota

Obchodni udaje
ETIM9.0

ETIM8.0

PU (SPU)

Druh baleni

Zemé pavodu

GTIN

Cislo celniho tarifu

Soulad produktt s ekologickymi standardy
RoHS Compliance Status

Atesty/certifikaty

General approvals

(A @ K= =

Schvaleni Standardni Nazev certifikatu
CCA EN 60947 NTR NL-7963
DEKRA Certification BV.

CSA C22.2No. 158 1645434

DEKRA Certification BV.

KEMA/KEUR EN 60947 71-125954

DEKRA Certification BV.

UL UL 1059 E45172

UL International Germany

GmbH

Approvals for marine applications

-35...+85°C
-60...+105°C

EC000897
EC000897

100 ks

Box

DE
4066966383232
85369010000

Compliant,No Exemption

Declarations of conformity and manufacturer's declarations

Schvéleni Standardni Nazev certifikatu

ATEX-Attestation of Con- - -
formity
WAGO GmbH & Co. KG

EU-Declaration of Confor- - -
mity

WAGO GmbH & Co. KG

UK-Declaration of Confor- - -
mity

WAGO GmbH & Co. KG

Approvals for hazardous areas

AEx ¢

a”?'.ﬂ Fieaias] -

Schvaleni Standardni Nazev certifikatu Schvaleni Standardni Nazev certifikatu

ABS EN 60947 20-HG1941090-PDA AEX UL 60079 E185892 (AEx e Il resp. Ex

American Bureau of Ship- UL International Germany ell)

ping GmbH c/o Physikalisch

BV EN 60947 38586/B0 BV Technische Bundesanstalt

Bureau Veritas S.A. ATEX EN 60079 PTB 05 ATEX 1094 U (Il 2
Physikalisch Technische GExeblIC Gb bzw.IM2

DNV GL - TAE00001V2

Det Norske Veritas, Ger- Bundesanstalt (PTB) E)f eb | Mb)

manischer Lloyd INMETRO IEC 60079 TUV 12.1308 U

LR EN 60947 91/20112 (E9) TUV Rheinland do Brasil

. Ltda.
Lloyds Register
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Ke stazeni

Environmental Product Compliance

Compliance Search

Environmental Product
Compliance 2001-1309

Documentation

Additional Information

Technical Section

CAD/CAE-Data

CAD data

2D/3D Models
2001-1309

1 Kompatibilni produkty
1.1 Volitelné prislusenstvi

1.1.1 BezSroubova koncova svérka

1.1.1.1 Montazni prislusenstvi

& [od

Obj. ¢.: 249-117
BezSroubovéa koncova svérka; Sitka 10

pdf
2246.92 KB

Obj. ¢.: 249-116
BezSroubova koncova svérka; Sitka 6 mm;

P

[~

=

K-

mm; Na DIN li§tu 35 x 15 a 35 x 7,5; Sed4 Na DIN li§tu 35 x 15 a 35 x 7,5; Sed4

Pokyny k instalaci

Pripojeni vodice

Véechny druhy vodiét na jednom misté Pfipojovani plnych vodicl a vodica s du-
tinkou pfimym zasunutim

PFipojeni vodic¢e pfimym zasunutim:
PIné vodice do jednoho prifezu nad a
nejméné dvou prafezi pod jmenovitym
prifezem svorky Ize pfimo zasunout, a to
bez pouziti nastroji.

WAGD

PFipojeni vodi¢e pomoci ovladaciho
nastroje:

Pfipojovani jemné lanénych vodi¢l bez
dutinek nebo vodict o malém prifezu,
které nelze zapojit pfimo, probih& podob-
né jako u plvodnich svorek s technologii
CAGE CLAMP® - staci pouzit ovladaci
nastroj.

Vyhoda:

Ovladaci nastroj k otevreni kontaktniho
mista se zasouva ve svislém sméru. Uhel
pripojeni vodice je mensinez 15 stupidl.
To zjednodus$uje zapojovani.
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Pfipojeni vodice

Pfipojeni vodice - izolaéni zarédzka

Mustkové propojeni

Systém hiebenovych mistk( je zalozen
na bézném principu zéstrcky a zditky.
KaZzda svorka je ma dveé zdifky s odolnou
pruzinou z chromniklové oceli. MUstek je
vyroben z isté elektrolytické médi. To
umoznuje dosédhnout extrémné malé kon-
strukce schopné prenaset plny jmenovity
proud svorky. Stejnym systémem mustk
Ize propojovat i svorky pro ochranny vo-
di¢. Individualni mistky Ize vytvofit vylo-
menim kontaktnich koli¢kd (fady 2000,
2001, 2002, 2004).

Mustkové propojeni

Odstranéni hfebenového mustku
Zasunte ovladaci nastroj mezi mistek a
pficku mezi dvéma propojovacimi fadami
s otvory pro mistky a pak mistek
vypacte.

Ovladaci nastroj umistujte do stfedu
mustku (mUstky s maximalné péti kontak-
ty), pfipadné na obé strany mUstku (pokud
maji vic nez pét kontaktu).

+Hvézdicové" mistky se idedlné hodi pro
motorové svorkovnice s fadovymi svorka-
mi TOPJOB® S.

Mustkové propojeni

Trojtihelnikovy mustek jsme vyvinuli spe-
cialné pro sestaveni trojuhelnikové konfi-
gurace a pouzivé se v motorovych svor-
kovnicich s fadovymi svorkami TOPJOB®
S.

Mustek je nutné vzdy zatlacit az na doraz.
Pri zménach zapojeni vysuite mdstek po-

moci ovladaciho néstroje.

WAGOD

Redukéni mustky slouzi k propojeni svor-
ek rlizné velikosti beze ztraty kontaktniho
mista. To je zajimavé zejména tehdy, kdyZ
se pouzivaji delsi kabely, na nichz mtze
byt problémem Ubytek napéti. Velky vodi¢
Ize v distribuénim bodé snadno pripojit k
mengim vodi¢tm.

Propojeni Ize realizovat obéma sméry po-
moci specialni tenké koncové bocnice k
zakryti oteviené strany. Priichozi svorky s
mensim prifezem Ize v pfipadé potieby
paralelné zapojit pomoci hfebenovych
mUstkd.

Pfi propojovani redukénimi mistky je
tfeba mezi propojované svorky vzdy vlozit
koncovou boénici.

Redukéni mustek (2006-499) slouzi k
propojeni svorek 6/4 mm2 (10/12 AWG)
(fady 2006/2004) se svorkami 4/2,5/1,5
mm?2 (AWG 12/14/16) (fady
2004/2002/2001).

Redukéni mustek (2016-499) slouzi k
propojeni svorek 16/10 mm?2 (16/8 AWG)
(fady 2016/2010) se svorkami 10/6/4/2,5
mma2 (8/10/12/14 AWG) (fady
2010/2006/2004/2002).
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Mustkové propojeni

Redukéni propojeni hfebenovymi mist-
ky

Pres otevienou sténu svorky s koncovou
bocénici je mozné u svorek 16 mm?2 (6
AWG) a 10 mm? (8 AWG) propojit svorky s
rozdilem dvou prifez(, u svorek 6/4/2,5
mm2 (10/12/14 AWG) pak s rozdilem jed-

WAGOD

Redukéni propojeni hfebenovymi mist-  Upozornéni:

Ky Celkovy proud vystupnich obvod( nesmi
Pres zadni sténu svorky s koncovou bo¢-
nici je mozné propojit svorky s rozdilem
dvou prdrez, napf. z 16 mm2 (6 AWG) na
6 mm2 (10 AWG) nebo z 6 mm?2 (10 AWG)
na 2,5 mm2 (14 AWG) (viz obr.).

prekro¢it jmenovity proud redukéniho/
hfebenového mistku.

noho prafezu. Pfiklad: Z 16 mm?2 (6 AWG)
na 6 mm2 (10 AWG) (viz obr.) neboz 10
mm?2 (8 AWG) na 4 mm2 (12 AWG).

Zkouseni

Modulérni konektory TOPJOB® S umoziuji
pripojit vodice stejné velikosti jako
pouzivané svorky.

Konektory TOPJOB® S se zkuSebni zditk- Blok fadovych svorek pro pfipojeni mo-
ou @ 2 mm pro zkouseni napéti pomoci toru
2po6lové zkousecky napéti

Zku$ebni odbocka (2009-182) pro pfipo-
jeni zkusebnich kabelt do 2,5 mm?2 (12
AWG) bez pouziti nastroj — kompatibilni s
fadami 2000-2016

Znaceni

Naklapnuti stitkdi WMB Inline do drzakl
znaceni.

Skupinovy nosi¢ oznaceni TOPJOB® S
2009-193 (opatfeny popisovacim pés-
kem) pro vSechny fadové svorky TOP-
JOB® S fady 2001-2016

Nepouzivejte na koncové bocnici!

Pouziti ve vybusném prostredi

Modré svorky s modrym izolaénim
pouzdrem jsou vhodné pro aplikace Ex i.

Vsechny prichozi svorky a svorky pro
ochranny vodi€ jsou vhodné pro aplikace
Exell.

ZkuSebni adaptér (2009-174, CAT I) pro

zéastrcky @ 4 mm - kompatibilni s Fadami

2000-2016

=
Prepazka pro aplikace Ex e / Ex i

Prvni svorka za prepézkou Ex e/Ex i musi
byt opatfena koncovou boénici.
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Pouziti ve vybuSném prostredi

Svorkovnice Ex e IlI/Exi

Upozornéni:

Pohyblivé patky svorek a prepazek museji
mit stejny smér.

Mezi svorkovnicemi Ex e llaEx i se
nachézi prepazka.

Koncova bocnice

Svorky Exe ll

Prepazka pro aplikace Ex e / Ex i

Koncova bocnice

Svorky Exi
Podle normy EN 50020 se musi mezi pfi-
pojovacimi dily proudovych okruhli Ex e a
Ex i dodrzovat miniméalini vzdélenost 50
mm. Pfi montéZi fadovych svorek v prove-
deni Ex e a Ex i na spoleé¢nou DIN listu Ize
tento pozadavek vyresit a zaroven usetfit
misto pouzitim pfepazek Ex e / Exi.

Zmény vyhrazeny. Berte prosim na védomi také informace z produktové dokumentace!

WAGD

Aktudlni adresy najdete na: www.wago.com
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