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1. POPIS PRODUKTU
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2. TECHNICKE PARAMETRY

Model H30-4
Typ plynu LPG
Vstupni tlak 4,5~16 bar
Vystupni tlak 4 bar
Pracovni teplota -20°Caz 50°C
Kapacita 8 kg/h
Vstupni pfipojeni W21.8x 1/4" LH
Vystupni pripojeni G 3/8"LH

Vhodné pro Pb lahve o kapacite 5, 10 a 33 kg.




3. ZAMYSLENE POUZITI

1) Bezpecnost regulatoru:

Varovani: Pouzivani plynového pritoku pod vysokym tlakem miize zptlisobit
zamrzani soustavy. Nastavujte pritok po menSich krocich tak, abyste zamezili
zamrzani dill soustavy.

Nepouzivejte spotiebi¢/zarizeni, kde max. pracovni tlak redukcniho ventilu
presahuje tutéZ hodnotu na spotiebici/zarizeni.

o 24

hoték pii vypuzovani plynu (LPG).

Vzdy udrzujte redukéni ventil v bezpe¢né vzdalenosti od kapalin a vlhkosti. LPG je
latka nachylnd na zmény teplot. Zajistéte, aby podminky pti obsluze odpovidaly
pokyniim pro pouzivani LPG a nepiesahovaly hodnoty uvedenych parametrii
zatizeni.

Pied pouzitim redukéniho ventilu nejprve zkontrolujte mozny tinik a tésnost
mezi ventilem nadoby a regulatorem, regulatorem a hadici, hadici a plynovou
nadobou, a to pomoci mydlové vody bez pouziti plamene. Jedna se o diilezity
pokyn.

2) Pripojeni k plynové lahvi

Zajistéte, aby byl ventil plynové ldhve wuzavieny pifed pfipojenim
k regulatoru. NaSroubujte matici na vystup plynové ldhve otdenim proti sméru
hodinovych rucic¢ek. Pokud je to tfeba, pouzijte k montazi vhodny kli¢ (neni soucésti
baleni).

3) Pripojeni k plynové hadici
Nasroubujte ”sami¢i” 3/8” levy zavit na vystup reguldtoru otacenim proti sméru
hodinovych rucicek.

4) Pripojeni hadice k plynovému zarizeni
Rid’te se pokyny pro dané plynové zatizeni.



5) Kontrola tésnosti

Pravidelné kontrolujte tésnost spojii a ujistéte se, Ze jsou vSechny tyto spoje a
komponenty vzduchotésné. Pro kontrolu vzduchotésnosti naneste mydlovou vodu na
regulator, hadici a zavitové spoje ventilu plynoveé nadoby a vystupniho hrdla
regulatoru.

6) Nastaveni pritoku plynu

Pritok plynu se nastavuje pomoci stavéciho kolecka. Pro zvySeni priitoku plynu do
pfipojené¢ plynové soupravy otoCte stavécim koleCkem po sméru hodinovych
rucicek, dokud neni dosazeno pozadovan¢ho nastaveni pritoku. Dale otacejte
koleCkem po sméru hodinovych ruci¢ek az dokud neni dosaZeno max. nastaveni
pratoku. Pro sniZzeni pritoku plynu oticejte stavécim koleCkem proti sméru
hodinovych ruc¢icek. Dale otacejte koleCkem proti sméru hodinovych rucicek, az
dokud nepocitite dosazeni mezni hodnoty a polohy, ve které regulator zcela vypina
piivod plynu.

7) Udrzba nebo vyména plynové nadoby
Pted provadénim kontroly, udrZzbou, ¢i§ténim nebo vyménou nadoby vzdy na nadobé
nejprve zaviete plynovy ventil.

Otacenim proti sméru hodinovych ruci¢ek uzaviete ptivod plynu na reguldtoru.
Otocte matici po sméru hodinovych rucicek a povolte regulator.




4. EU PROHLASENI O SHODE

Vyrobce prohlasuje na svou vylu¢nou zodpoveédnost, Ze nize uvedeny produkt:

Redukéni ventil LPG

Typ/Model: H33, H30-1.5, H30-2.5, H30-4.0

spliuje pozadavky technickych norem:

Evropska smérnice pro plynova zarizeni (EU) 2016/426
EN 16129:2013

A na uvedeny produkt byla vystavena certifikace a protokol o zkousce:

Cislo certifikatu: 2531CS-0083 rev. 00
Protokol o zkousce: DHG1408012590GA

Plné znéni Prohlaseni o shode, certifikacni dokumenty a protokol o zkousce vam v pripadé potieby poskytneme
na vyzadani.
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2. TECHNICKE PARAMETRE
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Model H30-4
Typ plynu LPG
Vstupny tlak 4,5~16 bar
Vystupny tlak 4 bar
Prevadzkova teplota -20°Caz 50°C
Kapacita 8 kg/h
Vstupné pripojenie W21.8x 1/4" LH
Pripojenie vystupu G 3/8" LH

Vhodné pre Pb fT'ase s kapacitou 5, 10 a 33 kg.




3. ZAMYSLENE POUZITIE

1) Bezpecnost’

Varovanie: PouZivanie plynového prietoku pod vysokym tlakom mdze spdsobit
zamfzanie sustavy. Nastavujte prietok po menSich krokoch tak, aby ste zamedzili
zamfzaniu dielov sustavy.

Nepouzivajte spotrebic¢/zariadenie, kde max. pracovny tlak redukéného ventilu
presahuje tu isti hodnotu na spotrebici/zariadend.

VZdy udrZzujte valec hordka vo vzpriamenej polohe. Je to najbezpecnejsia poloha pre
horak pri vypudzovani plynu (LPG).

VzZdy udrzujte redukcny ventil v bezpe¢nej vzdialenosti od kvapalin a vlhkosti. LPG
je latka nachylna na zmeny teplot. Zaistite, aby podmienky pri obsluhe zodpovedali
pokynom pre pouzivanie LPG a nepresahovali hodnoty uvedenych parametrov
zariadenia.

Pred pouzitim reduk¢éného ventilu najprv skontrolujte mozny unik a tesnost’
medzi ventilom nadoby a regulatorom, regulatorom a hadicou, hadicou a
plynovou nadobou, a to pomocou mydlovej vody bez pouzitia plamena. Ide o
dolezity pokyn.

2) Pripojenie k plynovej flasi

Zaistite, aby bol ventil plynovej flase uzavrety pred pripojenim k regulatoru.
Naskrutkujte maticu na vystup plynovej flase otd€anim proti smeru hodinovych
ruciciek. Ak je to potrebné, pouzite na mont4dz vhodny kI'a¢ (nie je sucast’ou balenia).

3) Pripojenie k plynovej hadici
Naskrutkujte ’samici” 3/8” lavy zéavit na vystup regulatora otd€anim proti smeru
hodinovych ruciciek.

4) Pripojenie hadice k plynovému zariadeniu
Riad’te sa pokynmi pre dané plynové zariadenie.



5) Kontrola tesnosti

Pravidelne kontrolujte tesnost” spojov a uistite sa, Ze su vSetky tieto spoje a
komponenty vzduchotesné. Pre kontrolu vzduchotesnosti naneste mydlova vodu na
regulator, hadicu a zavitové spoje ventilu plynovej nddoby a vystupné¢ho hrdla
regulatora.

6) Nastavenie prietoku plynu

Prietok plynu sa nastavuje pomocou nastavovacieho kolieska. Pre zvySenie prietoku
plynu do pripojenej plynovej supravy otoCte nastavovacim kolieskom v smere
hodinovych ruéi¢iek, pokial nie je dosiahnuté pozadované nastavenie prietoku. Dalej
otacajte kolieskom v smere hodinovych ruciciek az dokial’ nie je dosiahnuté max.
nastavenie prietoku. Na zniZenie prietoku plynu oti€ajte nastavovacim kolieskom
proti smeru hodinovych ru¢i¢iek. Dalej ota¢ajte kolieskom proti smeru hodinovych
ruciciek, az kym nepocitite dosiahnutie medznej hodnoty a polohy, v ktorej regulator
uplne vypina privod plynu.

7) Udrzba alebo vymena plynovej nadoby
Pred vykonavanim kontroly, udrzbou, Cistenim alebo vymenou nadoby vzdy na
nadobe najskor zatvorte plynovy ventil.

Otacanim proti smeru hodinovych ruci¢iek uzavrite privod plynu na regulatore.
Otocte maticou v smere hodinovych ruciciek a povol'te regulator.




XFLINE

PROFESS/ONAL TOOLS

ZAWOR
‘ \ REDUKCYJNY
ORYGINALNA

INSTRUKCJA
OBSLUGI

3
. A

g c € 4.L0F;aGa[ :E":' M"ﬂﬁﬂw*ﬂ

53122 5 Mil?i:malf‘?il

i s

A g
R 7
\ % 2531CS-0083 y !
_ EN16129 &
et oy
S Gl
e o

XT23506

m i

Stworzone dla wybitnych projektow.
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2. PARAMETRY TECHNICZNE
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Model

Typ gazu

Cisnienie wlotowe
Cisnienie na wyjsciu
Zakres temperatury pracy
Przeptyw

Ztacze wejsciowy

Zlacze wyjsciowe

H30-4

LPG

4,5~16 bar

4 bar

-20°C az 50°C

8 kg/h
W21.8x1/4" LH
G3/8"LH

Nadaje si¢ do butelek Pb o pojemnosci 5, 101 33 kg.




3. PRZEZNACZENIE

1. ZASADY UZYTKOWANIA:

UWAGA: Duzy przeplyw gazu moze spowodowaé gwattowne i znaczne schlodzenie
czesci systemu. Dostosuj zmiany przeptywu w matych przyrostach, aby unikna¢ nagtego
zamarzni¢cia instalacji.

Nie uzywaj urzadzen/narzedzi, ktérych maksymalne ci$nienie robocze jest nizsze od
wartos$ci granicznych regulatora.

Podczas pracy butle z gazem nalezy ustawia¢ w pozycji pionowej, jest to
najbezpieczniejsza pozycja butli podczas uwalniania gazu ptynnego
(LPG).

Nie wystawiaj regulatora na dziatanie cieczy i wilgoci.

Gaz LPG jest podatny na zmiany temperatury. Zawsze upewnij si¢, ze warunki pracy sg
odpowiednie do stosowania LPG i nie przekraczajg parametrow pracy regulatora.

Przed uzyciem sprawdzi¢ szczelno$¢ polaczen migdzy zaworem butli, reduktorem, wezem i
urzadzeniem przy pomocy wody z mydtem. Nie uzywaé otwartego ognia do sprawdzenia
szczelnosci!

2. PODLACZENIE BUTLI GAZOWEJ:

Upewnij si¢, ze zawor butli gazowej jest zamknigty przed podiaczeniem regulatora. Naloz i
dokreci¢ nakretke w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara na wylot zaworu
butli gazowej. Uzyj klucza w razie potrzeby (brak w zestawie).



3. PODLACZANIE DO WEZA GAZOWEGO:

Naté6z i dokregé nakretke 3/8”LH do wylotu regulatora gazu w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazoéwek zegara.

4. PODLACZANIE WEZA DO URZADZENIA GAZOWEGO:
Prosze zapoznac si¢ i postgpowac zgodnie z instrukcja obstugi przytaczanego urzadzenia!

5. SPRAWDZANIE WYCIEKOW:

Regularnie sprawdzaj punkty polaczen pod katem wyciekdw i upewnij sig, ze wszystkie
podiaczone komponenty sa szczelne. Testy szczelno$ci 1 kontrole polaczen wykonuj przy
pomocy wody z mydtem.

6. REGULACJA PRZEPLYWU GAZU:

Aby zwigkszy¢ przeplyw gazu, nalezy obrocic¢ pokretto regulacji przeptywu zgodnie z
ruchem wskazowek zegara, az do uzyskania wymaganej ilosci gazu w zakresie 0-max.
Aby zmniejszy¢ przeptyw gazu, obrd¢ pokretto regulacji przeptywu gazu w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Dokrgcenie do oporu spowoduje catkowite
zamkniecie przeplywu gazu.

7. KONSERWACJA LUB ZMIANA BUTLI:

Upewnij si¢, ze zawor butli gazu jest zamkniety przed przeprowadzeniem jakiejkolwiek
kontroli, konserwacji, czyszczenia lub wymiany butli.

Nakretka regulatora luzuje si¢ zgodnie z ruchem wskazowek zegara.
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2. TECHNICAL PARAMETERS
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Model

Gas type

Inlet pressure
Outlet pressure
Working pressure
Capacity

Inlet connection
Outlet connection

H30-4

LPG

4,5~16 bar

4 bar

-20°C to 50°C

8 kg/h

W21.8x 1/4" LH
G3/8"LH

Suitable for Pb bottles with a capacity of 5, 10 and 33 kg.




3. INTENDED USE

1. Gas regulator safety:

Warning: Using high gas flow may cause parts of the system to freeze.
Adjust flow changes in small increments to be avoided sudden freezing of

components.

Don't use an appliance/tool which the max working pressure of the regulator
exceeds that od the appliance/tool.

Always position the gas cylinder upright when in operation: this is the safest
position for the cylinder during expelling of liquid petroleum gas (LPG).

Always keep the regulator away from exposure to liquid and moisture.
Liquid Petroleum gas (LPG) are temperature-influenced. Always ensure that
the operating conditions are suitable for using LPG, and not exceed the
operating parameters of the device.

Before using the reulator, checking the leakage of the connections between
cylinder valve and regulator, regulator and hose, hose and gas appliance by
soapy water and not allow to use flame. It is very important.

2. Connecting to a gas cylinder

Ensure the gas cylinder valve is turned off before connecting the gas regulator.
Screw on/in the gas cylinder valve the nut anti-clockwise to the outlet of the
gas cylinder valve. Using a spanner if need (not included).

3. Connecting to the gas hose

Screw the female left-hand threaded 3/8" LH on to the outlet of the gas
regulator anti-clockwise.

4. Connecting the hose to gas appliance.

Please refer to the manual of the appliance.



5. Checking for leaks

Regularly check connection points for leaks and ensure that all connection and
components are airright. To check for leakage, apply soapy water to the gas
regulator, hose and threaded connecting points of the gas cylinder valve and
outlet connection of the regulator.

6. Adjusting gas flow

Gas flow is controlled using the gas control wheel. To provide gas flow to the
appliance, turn the gas flow control wheel clockwise until the required amount
of the gas is provided. Continually turning the control wheel clockwise to the
extent of its travel will provide the max. flow rate. To lower the flow of gas,
turn the gas flow control wheel anti-clockwise. Continuously turning the flow
control wheel anti-clockwise till resistance is felt will prevent gas from
reaching the appliance.

7. Maintenance or change the cylinder

Always switch off the gas valve at the cylinder before carrying out any
inspection, maintenance, cleaning or changing the cylinder.

Anti-clockwise the control wheel to the min. Clockwise the nut and loosing the
regulator.




	Prázdná stránka
	Manual - CORDLESS - SAFETY.pdf
	4.  BEZPEČNOSTNÍ POKYNY
	4.2 Bezpečnost osob
	4.3 Bezpečnost na pracovišti
	4.4 Používání a péče o akumulátorové nářadí
	4.5 Servis a odpovědnost za vady
	4.6 Bezpečnostní pokyny pro akumulátory
	4.7 Tipy pro zachování maximální životnosti
	4.8  Instalace a vyjmutí akumulátoru
	4.9 Nabíjení akumulátoru
	4.10 Ukazatel zbývající kapacity akumulátoru
	4.11 Ochranný systém zařízení/akumulátoru
	4.12 Skladování akumulátoru

	Manual - CORDLESS - SAFETY.pdf
	4.  BEZPEČNOSTNÍ POKYNY
	4.2 Bezpečnost osob
	4.3 Bezpečnost na pracovišti
	4.4 Používání a péče o akumulátorové nářadí
	4.5 Servis a odpovědnost za vady
	4.6 Bezpečnostní pokyny pro akumulátory
	4.7 Tipy pro zachování maximální životnosti
	4.8  Instalace a vyjmutí akumulátoru
	4.9 Nabíjení akumulátoru
	4.10 Ukazatel zbývající kapacity akumulátoru
	4.11 Ochranný systém zařízení/akumulátoru
	4.12 Skladování akumulátoru

	Manual - GENERAL - FRONTPAGE.pdf
	Prázdná stránka

	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka

